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Ein neues fließfähiges Composite mit 
herausragenden Eigenschaften

im Überblick.
Ein ästhetischer

Allrounder.
Harvard UltraFill Flow
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Marke und Qualität seit 1892
Harvard Dental International GmbH
Margaretenstr. 2 - 4, 15366 Hoppegarten, Germany
Tel.: + 49 (0) 30/99 28 978-0 
Fax: + 49 (0) 30/99 28 978-19
info@harvard-dental-international.de

Bewerten 
Sie uns!*

Harvard UltraFill Flow

Flowable Composite
Ultra Gloss, Opalescent,

Für kleine anteriore und posteriore Restaurationen.
 Leicht zu verarbeiten, 
optimale Fließkonsistenz

 Thixotrop
 Einfache Polierbarkeit,

dauerhafter Hochglanz
 Opaleszenz, zahnähnliche 

Fluoreszenz, Chamäleon-Effekt
 Gute Röntgenopazität
 Geringe Polymerisations-

 schrumpfung
Hohe Abrasionsbeständigkeit
Gute physikalische Eigenschaften
Anorganische Füller, 
kleiner als 0,2 µm

 Erhältlich in der neuen 1 ml Spritze

 Erhältlich in dem weltneuen 
Harvard ComforTip®F mit einer 
um 40° schwenkbaren 
Applikationskanüle

40°

1 ml

IntroKit S

IntroKit C

0.25 g

Harvard Applier OptiTips®

Kits 

Spritzen Bestell-Nr. 
Harvard UltraFill Flow IntroKit S 7177100
4 Spritzen à 1 ml, in den Farben
A1, A2, A3, A3.5
16 Harvard NeedleTips H18

ComforTip®s F Bestell-Nr. 
Harvard UltraFill Flow IntroKit C 7177200
4 x 20 ComforTip® F à 0.25 g,
in den Farben A1, A2, A3, A3.5

Harvard Applier OptiTips® 7095200

Artikelinformationen

Refills
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
2 x 1 ml Spritze* 20 x 0.25 g ComforTip® F

Farbe A1 7112111 7112211 
Farbe A2 7112112 7112212
Farbe A3 7112113 7112213
Farbe A3.5 7112114 7112214
Farbe A4 7112115 7112215
Farbe B1 7112121 7112221
Farbe B2 7112122 7112222
Farbe C2 7112132 7112232
Farbe BL 7112151 7112251
Farbe Den 7112155 7112255

* inkl. 8 needle tips H18

Harvard NeedleTips H18 7095158
Nachfüllbeutel mit 50 needle tips 

Harvard Applier OptiTips® 7095200

Für
posteriore

Restaurationen

Ganz besonders
komfortabel.
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